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LEMBO FARM

Massimo controllo,

soprattutto in transizione

di Luca Acerbis

C’e veramente tanto da portare a casa da una visita - attenzione pero, prendetevi tutto il tempo necessario, sara ben speso - alla Lembo
Farm di Rocca de’ Baldi in provincia di Cuneo. Ce n’é per tutti i gusti: strutture e attrezzature di stabulazione, elettronica e sensoristica,
gestione della mandria, produzione foraggera e nutrizione, ottimizzazione della transizione, analisi economica, consulenza evoluta.
Tutte tessere che vanno a comporre il mosaico della stalla da latte, tessere che, come in questo caso, messe a incastro perfetto, evi-
denziano un quadro d’insieme interessante: quello di una stalla produttiva, ambiziosa e proiettata nel futuro.

a Lembo Farm & una stalla

con circa 380 capi in latta-

zione e circa 800 complessi-
vamente. Una stalla che ora vede
al timone I'ultima generazione con
Mauro, Luciano e Ilaria Comino.
Tre soci e anche una suddivisione
delle competenze nell’azienda:
Luciano segue maggiormente la
parte agronomica e nutrizionistica,
Mauro quella gestionale, sanitaria e
riproduttiva, mentre Ilaria si occupa
della gestione dei dati aziendali. Le
strutture di quest’azienda piemon-
tese mostrano piu di un dettaglio
interessante.
La costruzione pii recente ¢ la stalla
delle vacche in lattazione, in legno,
realizzata alcuni anni fa. Struttura
di grande impatto, esteticamente
molto bella, aperta completamente
sui quattro lati e con teli frangivento
mobili lungo le pareti laterali azio-
nabili automaticamente in base alla
stagione e alle temperature.
1l controllo del caldo estivo ha ri-
chiesto una serie di aggiornamenti.
Dapprima si ¢ partiti con i soli
estrattori a soffitto lungo la corsia
centrale. Subito dopo si sono ag-
giunti ventilatori inclinati verso le
vacche lungo la fila di cuccette pitt
interna e un sistema di bagnatura
delle bovine lungo la corsia di ali-
mentazione.
Ancora questo non & perd suffi-
ciente per i mesi di caldo torrido ed
¢ in programma una nuova serie di
ventilatori che interesseranno la fila
di cuccette piti esterna e la corsia di
alimentazione.
Molto interessante, sempre in ma-
teria di controllo dello stress da

Da sinistra a destra: llaria, Mauro e Luciano Comino, i tre soci che gestiscono la Lembo Farm di Rocca de’ Baldi, in provincia di Cuneo. Un’ottima stalla con

ottimi numeri. E non per caso.

caldo delle bovine, ¢ ’adattamento
della sala di attesa, trasformata in
un vero e proprio tunnel di raffre-
scamento, sul modello delle stalle
dei paesi molto caldi. Cosa ¢ stato
fatto? Ledificio dove si ha la sala
di mungitura, una 10+10 a spina
di pesce, e la sala di attesa ¢ una
vecchia struttura, ma ¢ stata otti-
mamente aggiornata e resa funzio-
nale. Restiamo nella sala di attesa. E
lunga e relativamente stretta, ampia,
puo accogliere comodamente 130-
140 vacche, anche se qui non si va
mai a pilt i 80-90 alla volta. E stata
chiusa lateralmente con un telo e,
allinterno, sono stati posizionati

ventilatori e il sistema di docciatura
delle vacche. Per esse, quindi (ci
sono tre mungiture al giorno) nei
mesi pitu caldi, ad ogni mungitura
corrisponde una importante fase di
raffrescamento. Al punto che, nelle
fasi piu critiche, le bovine a gruppi
sono portate in questo tunnel di raf-
frescamento altre due-tre volte du-
rante il giorno. Si evita cosi di fare
elevare la temperatura corporea
delle bovine oltre la soglia critica,
con tutto quel che ne deriva in be-
nessere, sanita e ingestione. Anche
perché — e qui ¢ Luciano che pun-
tualizza — per quanto ci si sforzi sara
impossibile ridurre completamente i

disagio del caldo in ogni punto di
una stalla di 5.000 mq come questa,
e quindi ¢ necessario poter disporre
anche di soluzioni mirate per il raf-
frescamento delle bovine in casi di
necessita, ad esempio nei tre mesi
pit caldi dell’anno.

Cinque gruppi
(e non ci sono autocatture)

Restiamo nella stalla e continuiamo
nell’osservazione di quanto mostra.
La mandria in lattazione & suddivisa
in cinque gruppi: ¢’¢ il box del post
parto, quello delle primipare, delle
secondipare e delle pluripare. In-



Non c’¢ autocattura nei gruppi di lattazione in cui & suddivisa la mandria. Unica eccezione quello
del post parto (a sinistra nella foto). Come si puo vedere la stalla &€ completamente in legno, aperta,

funzionale.

fine quello delle vacche verso la fine
della lattazione. Si nota che, salvo
per il gruppo di postparto, mancano
le autocatture. Una scelta di benes-
sere animale. Lautocattura c’¢ solo
nel gruppo di postparto, nel quale si
fa la maggior parte delle operazioni
sulle bovine e ha senso quindi in-
trappolarle tutte, spiega Mauro Co-
mino. Per gli altri box no. Grazie al
riconoscimento individuale di ogni
bovina mediante chip impiantato
nel padiglione auricolare, per ogni
operazione che si rendesse necessa-
ria sul singolo capo entra in azione
il cancello separatore che indirizza
le bovine interessate in un box di
osservazione. Nessun disturbo alle
altre bovine del gruppo, nessuno
stress da cattura (capita infatti, in
molte realta, che per fare qualche
operazione su alcune vacche si in-
trappolino tutte), nessuna rottura
della routine, massima tranquillita
nel gruppo.

1l fatto di avere questa suddivisione
tra gruppi di vacche di eta differente
porta anche ad avere misure diffe-
renti per le cuccette, cosi da avere
la massima igiene della lettiera. Per
ogni gruppo di eta ¢ stata definita
la lunghezza ottimale della cuccetta
che dia comodita alla bovina, ma
non la faccia defecare sulla cuccetta.
Questo avviene tramite un tubolare
in pvc fissato mediante fascette me-
talliche alle bandiere laterali, a mi-
sura differente in base al recinto. Per
le primipare un po’ piu lontano dal
cuscino e via via piu vicino con il
crescere dell’eta delle vacche. Come
lettiera si usa il separato, distribuito

a una umidita circa al 35%. Non &
tutto. Qui possiamo vedere un’altra
operazione interessante che caratte-
rizza il quotidiano di questa stalla.
Quando il gruppo ¢ alla mungitura
si passa con un piccolo erpice, scor-
rendo lungo la batteria di cuccette e
passando sotto le bandiere laterali.
Loperazione arieggia la lettiera, la
tiene livellata, asciutta e favorisce
le reazioni ossidative a carico della
sostanza organica presente. Quoti-
dianamente le cuccette sono anche
spolverate con calce spenta. La cosa
viene fatta molto meno frequen-
temente nella stalla delle asciutte,
avendo deiezioni molto meno
umide per I'alimentazione pit po-
vera e fibrosa e un minore rischio
mammella.

Uno sguardo all’asciutta
(e una considerazione
sui metri quadri)

Veniamo allora alla stalla per le
asciutte. Questa ¢ stata ricavata in
una struttura precedentemente uti-
lizzata per le vacche in lattazione.
Su cuccette, ¢ andata oggetto a mo-
difiche e miglioramenti nel tempo.
Vediamo come ¢ adesso. Le asciutte
sono divise in due gruppi: il gruppo
nei primi 30-40 giorni di asciutta
e quello di close-up. Si diceva dei
cambiamenti fatti. Inizialmente —
ricorda Mauro Comino - la divi-
sione era tra primipare e pluripare
in un unico periodo di due mesi di
asciutta. Mancava perd un lavoro
piu raffinato nella fase di transi-
zione, e questo si ripercuoteva poi

La sala di mungitura, una 10+10 a spina di pesce. Si vede sullo sfondo I'ingresso della sala di attesa,
che si vede meglio nella fotografia accanto. La cosa interessante da sottolineare & sicuramente la tra-
sformazione della zona di attesa in un vero e proprio tunnel di raffrescamento delle bovine.

nelle lattazioni seguenti. Anche dal
lavoro per il miglioramento di que-
sta fase strategica si & consolidato il
rapporto di collaborazione con lo
staff di Granda Team, azienda che
non a caso ha nel know-how sulla
transizione uno dei suoi punti di
forza, che traduce in programmi di
assistenza mirati alle aziende, defi-
niti stalla per stalla.

Si € cosi passati a una nuova siste-
mazione della stalla delle asciutte,
con i due gruppi attuali. Non piu,
quindi, una divisione dei capi per
etd, ma per fase metabolica. Con
un dettaglio di non poco conto: lo
spazio, tanto spazio, pit del dovuto.
Si & visto, infatti, che dare tanto
spazio nel close-up (cosi come nel
post-parto: anche in questo box c’¢
una superficie per capo superiore
agli standard canonici) & un fattore
di benessere e di riduzione dei pro-
blemi notevolissimo.

Pit importante ed efficace della
suddivisione per eta, tra primipare
e pluripare.

Da qui se ne ricava una massima, ra-
gionando con i Comino: i metri qua-
dri per capo non sono sempre validi
allo stesso modo. Il dato medio,
cioe, ha senso, ma non troppo. Ci
sono situazioni in cui serve piu spa-
zio, come nel close-up o nelle prime

settimane dopo il parto; altre dove
puo essere sopportato dalle bovine
anche un leggero sovraffollamento,
nelle altre fasi. Naturalmente vale
anche il contrario: ci sono fasi dove
il sovraffollamento fa molti piu
danni delle altre.

Quattro punti per la transizione

Veniamo ora alla fase di transizione,
vero punto nevralgico della gestione
di ogni stalla: cid che & fatto bene
in questa fase viene, infatti, ripagato
con gli interessi dalla mandria (in
termini di produzione, di sanita,
di rapidita di minori problemi di
fertilita, di risparmio di farmaci, di
minore lavoro, di gestione piti tran-
quilla).

Ci sono alcuni punti chiave del la-
voro in transizione fatto dai Co-
mino, con la supervisione del dott.
Stefano Gallo, veterinario speciali-
sta transizione Granda Team:

1) la conoscenza estrema degli ali-
menti dati, in particolare per i loro
contenuti minerali. Questo grazie
a continui monitoraggi e analisi e
a un lavoro attento gia in campa-
gna, a partire dalle scelte dei terreni
meno ricchi in potassio per pro-
durre foraggi destinati alle asciutte;
2) la integrazione minerale delle ra-



zioni di asciutta e di close-up fatta a
partire sia dalle analisi di cui sopra,
ma anche da una continua verifica
sullanimale, con analisi delle urine
(ogni 15 per il pH e ogni 15 giorni
anche con il controllo delle escre-
zioni minerali) per avere sempre
la conferma che quanto impostato
sulla carta per acidificare la dieta
dia poi i frutti sperati nella realta;
3) la verifica in tempo reale delle
condizioni delle bovine grazie alla
sensoristica e agli allarmi ricevuti,
in particolare per indice distress e di
salute. Altre preziose informazioni
che si aggiungono alle precedenti;
4) analisi del dato produttivo alla
quarta e ottava settimana, andando
a verificare quei soggetti che sono al
di sotto di una determinata soglia.
Tutto questo, unito alle capacita dei
Comino e alla puntualita dell’as-
sistenza fa si che si traduca nella
realta, e nella forma pit virtuosa,
quel concetto di Transizione 4.0 che
Granda Team sta proponendo per
tutte stalle italiane.

L’occhio e il sensore
migliorano le cose

Restiamo per un momento alla sen-
soristica e, piu in generale, all’elet-
tronica di stalla, perché i Comino,
per loro stessa ammissione, sono
dei fanatici dei dati e di tutto cio che
possa aiutare a passare da una va-
lutazione soggettiva a una oggettiva
su tutto cio che attiene alla stalla,
che sia sfera di valutazione tecnica o
economico-finanziaria. Come detto
ogni bovina ha un suo chip per il ri-
conoscimento. La produzione indi-
viduale di ogni bovina ¢ registrata e
avviata al sistema di gestione (qui si
usa il Dairy Comp 305), cosi come
il BCS, ripreso in automatico all’u-
scita dalla sala di mungitura (tec-
nologia DeLaval), per ogni capo.
Recente, ma estremamente efficace,
I'inserimento di collari Sense Hub
(Servizio Granda Tools) messi sulle
bovine all’inizio del close up (da -21
al parto fino al 60° giorno di gra-
vidanza) che rilevano ruminazione,
estri, iperventilazione e inviano al-
larmi allorché si registra qualche
problema sullo stato di salute.

Si hanno due tipi di allarme: allarme
distress e allarme salute. Sono de-
finiti da tutte le informazioni che i
sensori del collare raccolgono (an-
damento della ruminazione, attivita

motoria, tempo alla mangiatoia,
atti respiratori) ed elaborano con
un proprio algoritmo. Grazie a que-
sti collari, sia nel pre come nel post
parto, si & potuto ridurre la pesan-
tezza dei controlli e delle verifiche
sugli animali, avendo gia in anticipo
preziose informazioni, rispetto al
manifestarsi del problema. Parti-
colarmente utili, ad esempio, sono
stati per verificare dove si avevano
problemi quali lo stress da caldo, o
per anticipare zoppie, chetosi, metriti
e mastiti. Non solo; la rilevazione
degli estri particolarmente affidabile
ha fatto modificare leggermente la
prassi riproduttiva. Qui si procede
con il protocollo di sincronizzazione
di double Ov-Synch. Il cambio di
prassi ¢ stato sfruttare I'esattezza
del dato del rilevatore dell’estro per
andare a coprire i ritorni su calore
naturale, rispetto alla ri-programma-
zione dell’estro in uso precedente-
mente. Procedura che riduce i tempi
improduttivi anticipando la feconda-
zione, sfrutta calori pit fertili, riduce
il lavoro e l'uso di farmaci.

1l costo alimentare
si riduce in campagna

E sicuramente istruttivo aprire una
finestra sul lavoro che ¢ fatto in
campagna. Da qualche anno si &
abbandonato il silomais. Si produce
molta medica (su circa il 40% della
Sau a disposizione). Il resto ¢ desti-
nato a loietto e mais da destinare
a pastone. A monte ¢’¢ la volonta
di produrre in proprio la parte pit
costosa della razione, ossia la com-
ponente proteica. Da qui la medica.
Tutto viene insilato. La raccolta in
campo & sempre fatta precocemente,
in pre-fioritura sia per la medica che
per il loietto, per avere la massima
qualita, e grazie al numero maggiore
di tagli, anche una notevole quan-
tita.

Il tutto con razioni piu appetibili,
energetiche e fisiologiche, con mi-
nore necessita di concentrati.

Sono state ripristinate le rotazioni
nella conduzione della campagna,
procedura che ha dato un impulso
importante alla riduzione delle in-
festanti e dei parassiti vegetali, al
miglioramento della produttivita,
alla riduzione delle concimazioni.
Un lavoro che aiuta anche sul ver-
sante delle emissioni, grazie alla
ottimizzazione degli input. Su que-

Un dettaglio della copertura in acciaio della mangiatoia.

Uno dei due lati esterni della stalla, con i teli frangivento.

Uno scorcio della stalla di asciutta.

sto la Lembo Farm & sicuramente
all’avanguardia e collabora con vari
progetti di ricerca, uno tra tutti il
Forage4Clime volto a determinare
linee guida per ridurre al minimo
le emissioni di gas ad effetto serra
legate alla produzione di latte.

Su questo la gestione della campa-
gna ha un’importanza basilare, ma
non ¢ da meno l’ottimizzazione
delle razioni e I’eliminazione degli
sprechi. La messa a punto di razioni
mirate per ogni gruppo, per coprire

i fabbisogni, ma nello stesso tempo
eliminare gli sprechi ¢ stato adot-
tato come strategia aziendale.

Un giacimento di dati

Se molto si ¢ detto fino ad ora di cio
che avviene nella stalla e nei campi,
non certo minori sono le attenzioni
date a tutto cio che ha a che fare con
la registrazione e lo studio dei dati.

Innumerevoli sono i dati raccolti e
registrati, siano essi contabili, tecnici



o produttivi. Lo scopo & avere sem-
pre a portata di clic il polso dell’a-
zienda, la fotografia dal particolare
al generale di ogni aspetto. Una mole
di lavoro enorme, ma un punto di
partenza indispensabile per ragio-
nare sulla stalla, su come procede,
sui cambi eventuali da apportare,
sugli investimenti che renderanno
di piti. C’¢ molto dei Comino in
questa idea di condurre I’azienda,
che si nota in tanti dettagli, come lo
sguardo fisso all’'IOFC (ossia il red-
dito detratti i costi alimentari) che
definisce le scelte conseguenti, ad
esempio sul tipo di organizzazione
della produzione foraggera o su
quanto e quando sia il caso di spin-
gere la produzione per avere la mas-
sima marginalitd. Un paio di volte
’anno i dati tecnico-economici sono
analizzati con il supporto del dr. Cri-
stian Rota, specialista che fa parte
dello staff Granda Team, e da questi
momenti di analisi si fa il punto su
come indirizzare la gestione azien-
dale nei prossimi mesi, quali sono

Per ogni gruppo di eta & stata definita la lunghezza ottimale della cuccetta che dia comodita alla bovina, ma non la faccia defecare sulla cuccetta.
Questo avviene tramite un tubolare in pvc fissato mediante fascette metalliche alle bandiere laterali, a misura differente in base al recinto. Per le
primipare un po’ pil lontano dal cuscino e via via piu vicino con il crescere dell’eta delle vacche. Come lettiera si usa il separato.

le priorita, quali gli investimenti da
mettere in cantiere.

Come la nuova area per i parti e
la vitellaia, che verra realizzata a
breve. E altro ancora in seguito. Con

una certezza: tutto sara legato a dati
oggettivi, a numeri e proiezioni.

Senza trascurare il sentimento e la
passione, sia chiaro: ma aggancian-
dola alle dinamiche economiche

e finanziarie, le uniche che fanno
di un allevatore un imprenditore.
Anche questa, se vogliamo, & una
transizione che, dove avviene, porta
sempre buoni frutti.
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